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1-LES EXIGENCES REGLEMENTAIRES
1.1 le decret 98 / 638
1.2 I'application concrete du décret

2- POUR UNE APPROCHE CONJOINTE
INDUSTRIELS/UTILISATEURS

2.1 la phase de conception et la définition des

ncti o“na Ités

.2 |’écoconception partagée

RETENIR




- Directives européenne 94/62/CE et 2004/12/CE
- Decret d’application 98 — 638

v'Un objectif clair = réduction de I'impact de'l'emballage
sur I'environnement

B

= le Dossier de.Conformite =

N organisme de controle: la D.G.C.CRF .




—L’emballage doitetie concu et fabrigued ‘ SOR——
volume et sa masse aurminimunm necessaire pour assurer un

= . niveau suffisant de securite, d’hygiene et d’acceptabilite par

'utilisateur

O L’emballage doit étre concu, fabrigué et commercialisé de
maniere a permettre sa réeutilisation ou sa valorisation, y compris
son recyclage et a reduire au minimum son incidenee sur
I'environnement

o

M L’emballage doit étre concu et fabrigue en veillant a reduire au *

inimum lasteneur en substances et.matiéres nuisibles et autres
ubstances dangereuses des mater ballage et de'letrs
e WliErdans es dechets




- — e fabrlcant d’emballage ou:son mandataire:

w2 . ledistributeur ou le fabricant doit exiger de ses fournisseurs
d’emballages la conformité au decret des marchandises qu'il lui livre

»> Le responsable de la mise sur le marche d’un emballage plein

- L’industriel est responsable de la justification du dossier de réduction a la
source —

O Quels sont les emballages concernés ?

> De I’emballage au contact alimentaire a I'emballage de
regroupement >
= == —

calaires, films,..! —-

nter



EfOlrl 25 1ric

. = —Prevention.parréduction a la = Le concepteur = le fabricant
source d’emballage ou celui qui met le
produit sur le marche

= La réutilisation doit étre = Lefabricant d’emballage

envisagéee -
= Au moins une valorisation = Le fabricant d’'emballage

possible parmi:

= Recyclage

= \/alorisation énergétique *
Compostage ou biodegradation

e falbricant d’emballage
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“ O lfaut justifier que dans la conception du produit
amss 0N a mis tout en eeuvre afin de limiter I'impact de
‘,_.——‘ ; -

emballage sur I’'environnement

O Lanorme EN 13428 définit la réeduction a la source:

e poids et/ou le volume des emballages primaires, et
/ou secondaires et/ou tertiaires ont eté minimISESs tout
en garantissant:

»> La fonctionnalité de I'emballage tout au leng de la chaine

La,securité et I’hygiene pour le produit et pour I'utilisateur |
> llité du produit emballé LT —

— necessité d” identifier les points critigues gui interdisent toute
reduction supplémentaire du poids ou du volume de I'emballage
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Prévention par réduciion & la source

Identifinnt produir :

Liste de contrdle ' évalunatdion

Emlsalbuee primaire ;

Fmihallage secomdoire :

Crileres de . i & Puint
Ve B Exisence Ia plus pectiente inparianie Caitique
l 1-Frodeetivo du

produit

Ritéremees

2-Procédé de
fabrication

A-MMade de
Concditionnement !
remplissage

A-Laogisligue

S-Prisentation el
commercialisation

fi-Aeceptation
CONSOMITLATENTs

F-Irifurmations

B-Sdeuritd

B Lagrimdaticn

T0-Awires aspecls

Fait é:
Le:
Mom el signature

Fesponsable packaging Drirecreur usine




~ v Protection du prﬁai:l-iii-_—_.__-__,- p——

~ = L’humidité = Les vibrations
= Lesgaz(0?.) = La compression
= Préservation des arobmes = Les infections microbiologiques
= Lalumiere = Les corps étrangers

= La chaleur

v Processus de
conditionnement/remplissage

—— _-—-_-
tabilité du produit sur les convoyeurs =

sion par la machine -
La productivité de la ligne



—=—"I:‘- a taille unitaire (mono / multi portion ) -
* |L’ergonomie de la manipulation .
= L’ouverture / fermeture

La capacité de vidage (bouchon,..)
Le stockage/la durée de conservation
= L’inviolabilite

v Information -

= Les informations sur le produit L’information sur les dangers
= Les instructions de stockage = Les codes barres (tracabilité,..)
= Les instructions de mise en oeuvre

ouverture = L’inviolabilité

a sécurité a l'utilisation = Resistance a la surpression ( montagne,
=  Dispositif de sécurité enfants transport aérien,..)
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— Europe dans Ia—l1ﬁﬂe—de;.'lﬁqenda 24

> Introduit des objectifs quantitatifs au niveau des etats membres
a I'norizon du 31.12.2008:

v
v
v
v
v

Réduction de 60% en poids pour le verre -
Réduction de 60% en poids pour le papier & lercarton

Réduction de 50% en poids pour les metaux

Réduction de 22.5% en poids pour les plastiques

Réduction de 15% en poids pour le bois .

B
& Grat oD —

- —

Al U

Jug‘

» Etablit une révision de ces objectifs tous les 5 ans par la suite
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‘eduit des exigences liees a la I'envirent

an. Nationha !
Duragle

- des marchés publics

r_r
>

>

>

Repose sur une une stratégie d’achats durable
Fixe des objectifs guantifies

Des réferences a des normes precises, des ecolabels, ou des
mentions relatives a la protection de I'environnement doivent
figurer dans les marches publics, y compris les marches de
produits alimentaires
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ot trlgzigdrger)e conome
Incustriel / utilis

> analyse ’ronctmnneﬂede-llemballage pour son utilisation flnale
o vManutentions

Temps de réechauffage

Aide au service (par l'utilisateur ou par le consommateur)
Conservation

SN X S

0 Ecoconception de 'emballage: 'analyse de son cycle de vie
»> Définition du cycle de vie

Examen du bilan environnemental

> Choix des matériaux -

SPECLS ECONBMICGUES
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""'_-':'-i-“"'“b- e e de Vie (ACV S une methode gul per net a evaiuer 1es

~ impacts potentiels sur environnement d’un systéme comprenant I ensemble —
~ -des activités associees a un produit ou un service, depuis I'extraction des

matieres premieres jusqu’a I'élimination des dechets.

Normalisée au niveau international (normes ISO 14040 a 14043),

cette méthode consiste a réaliser les bilans des consommations de -
ressources naturelles, d’énergie et d’émissions dans I'environnement (air,

eau, sol) du produit ou service étudié.

Ces flux de matieres et d’énergies sont ensuite agregés pour quantifier les ‘

ﬂw‘urs d’impacts sur I'environnement. B —

14



» Une methode de quantification des impacts potentiels sur I'environnement
causée par un produit tout au long du cycle de vie

Epuisement des Effet de serre Pollution de Pollution de
Multi criteres ressources I'air 'eau
naturelles

Flux entrants ——» @ ﬁ ﬁ ﬁ<— Flux sortants
Iﬁ SRR d: -

Multi etapes Extraction des S r— Fabrication / Distribution/ Fin de vie/
Matiéres Premieres Conditionnement Consommation Gestion des dechets

Standardisee par la norme ISO 14 044
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- O ll-faut optimiser de_ nombreux parame

> Impératifs fonctionnels (sécurité alimentaire, utilisation
_.=———...__Tm.e__)__

» Respect du decret 98-638

» Exigences des donneurs d’ordre ( Marchés publics,..)
>

>

Ecobilan de I'emballage -

S

Cout du produit final

o Exemple de réflexion sur un cas concret:;
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—amnlACILE Alternative 1 Alternative 2

Barquette CPET Barquette fibres végétales Barquette CPET
-énergie fossile -ressource renouvelable -énergie fossile p—
-
-recyclable -valorisation barquette en -récupération pour
compostage, retourne en ‘réutilisation
grande partie dans le cycle
Film de thermoscellage PET végétal

-structure de prélavage chez
utilisateur

-Mais nécessité d’un film
interne anti-migrations qui
S en compostage

Film de thermoscellage »>
~ flow-pack en cellulose ou
Film de thermoscellage -> bioplastique

solution = flow-pack

celllulose ou bioplastique

résine bioplastique
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Ce qu’ll faut reternlr:
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~___Introduit des o Oliﬂlg_TlOﬂS de résultats pour tous
~ les acteurs: industriels, collectivites, Etat..

»La sensibilisation des acteurs de la filiere est
vraiment en marche

»>Les connaissances technologigues sur les

— terlaux et Ies SO|U'[IOW|&-ISHH'@-

—
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v'Les entreprises doivent étre structurées pour réaliser les dossiers de
~___ conformité environnementale ainsi que les etudes d’éco-conception

v'Une analyse ACV codte en moyenne 100 k€

vl faut du temps pour réaliser ces études ainsi que pour croiser les
exigences réglementaires, celles du produit et celles du client utilisateur

v'Le client peut il accepter ces délais et surtout de payer plus cher un
produit qui respecte mieux les contraintes environnementales qu’'un autre ?

Ge client a t'il les connaissances suffisa

v'un risque de surenchere peut donc survenir, voire méme une forme de
discrimination pour les petites entreprises

s

évaluer
nemental ?
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= Je vous souhaite de bons achats
durables |
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